Solucoes de fundicao de precisao

Gerando produtividade e novas eficiéncias de fabricacdo com a producdo de padrdes de fundi¢do impressos em 3D da 3D Systems

IMPRESSAO MULTIJET

Projet MJP 2500 IC

Area de construgdo (L x P x A) 294 x 211 x 144 mm (11,6 x 8,3 x 5,6 pol.)
Material de construgao VisiJet M2 ICast (100% cera)
Resolugdo 600 x 600 x 600 DPI
Espessura da camada 42 pm
Projet” MjP 2500 1C Precisdo tipica* +0,1016 mm/25,4 mm (+0,004 pol./pol.) de dimensdo da peca em toda

a amostragem de impressoras
40,0508 mm/25,4 mm (+0,002 pol./pol.) de dimensédo da peca tipica para
qualquer impressora

* Avariacdo entre impressoras pode ser reduzida até a variagdo de impressora Unica por meio da calibracdo do usuario.

Prox-930 \ IMPRESSAO DE ESTEREOLITOGRAFIA

ProX® 800

Projet 6000 Projet 7000 ProX 800 ProX 950
Projet® 7000 Area de construcao 250 x 250 x 250 mm 380 x380x250 mm 650 x 750 x 550 mm 1.500 x 750 x 550 mm
(LxPxA) (10x 10 x 10 pol.) (15x 15 x 10 pol.) (25,6 x 29,5 x 21,65 pol.) (59 x 30 x 22 pol.)
Material de construgdo  Accura ClearVue™ Accura ClearVue Accura CastPro™* Accura CastPro*
Accura Fidelity* Accura Fidelity* Accura Fidelity” Accura Fidelity”
Accura ClearVue Accura ClearVue
Accura 60 Accura 60
Resolugdo max. 4.000 DPI* 4.000 DPI™ 4.000 DPT* 4.000 DPT*
Projet® 6000 Precisdo 0,001-0,002 polegada por polegada (0,025-0,05 mm por 25,4 mm) de dimens&o da peca

* Denota materiais projetados especificamente para aplicacdes de fundicao de precisdo industrial.
Esses materiais sdo a recomendacdo primaria da 3D Systems para aplica¢des de fundi¢do nessas impressoras.
** DPI equivalente com base em uma resolu¢do de local do ponto de laser de 0,00635 mm no teste da 3D Systems.

Esta buscando padroes de fundicao impressos em 3D?
Entre em contato com os especialistas do servico sob demanda da 3D Systems.

O servico sob demanda da 3D Systems oferece o poder dos padrdes de fundi¢do de impressao
3D em nossas 12 instalagdes em todo o mundo com pedidos online 24/7 e suporte da nossa equipe
de especialistas e engenheiros de aplicacdo.

A 3D Systems oferece dois tipos de padrées de fundi¢cdo de precisao com o suporte de décadas

de experiéncia.

* QuickCast — oferecendo precisdo, alto nivel de acabamento de superficie e recursos de tamanho
de peca maior para rapida produ¢do de componentes fundidos.

* RealWax — oferecendo o mais alto nivel de acabamento de superficie, complexidade de peca
e facilidade de processamento para padr&es de fundicao.

Garantia/Isen¢do de responsabilidade: as caracteristicas de desempenho desses produtos podem variar de acordo com
as aplicagdes do produto, as condi¢des de operagdo, a combinagdo de materiais ou a finalidade. A 3D Systems esta isenta
de quaisquer garantias, expressas ou implicitas, que incluem, mas ndo de forma exclusiva, garantias de comercializagdo

ou adequacdo para uma finalidade especifica. 4 h 3 D SYST E M S
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Solucoes de fundicao de
precisao

Gerando produtividade e novas eficiéncias de fabricacao com a
producao de padroes de fundicao impressos em 3D da 3D Systems

As solucgbes de fabricacdo digital sem ferramentas da 3D Systems mudaram
o cenario da fundi¢ao de investimento com impressao 3D de padrdes de fundicdo
de cera e resina de alta qualidade em horas que permitem a producao de pecas

metalicas de alta complexidade a custos significativamente mais baixos.




Fundicao de precisao no século 21

Pecas de metal fundido de nivel de producao em alguns dias

Possibilitando a criagdo da Digital Foundry, a tecnologia da 3D Systems trara vantagens competitivas para aqueles que
adotam processos digitais, alimentados pela impressao 3D.

Os padrées de fundicdo de precisdo impressos em 3D oferecem os mesmos resultados de fundi¢do de alta qualidade,
mas permitem:

e Producdo de padrées em algumas horas e Producdo rapida e facil de geometrias complexas

e Economias impressionantes de até 90% e Maior complexidade de design possivel somente

por meio do processo de aditivo
e Risco reduzido para atualiza¢des do design de pecas

) ) o e Precisdo de padrdo fiel ao CAD e superficies suaves
e Personalizacdo e variacao da geometria de peca individual

ARVORE DE PADROES FABRICACAO DE CONCHA  MOLDAGEM DE INVESTIMENTO  FUNDICAO
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Os padrées impressos em 3D sao queimados no processo de fundicdo de precisdo ou de cera perdida

Padroes em algumas horas, pecas metalicas de fundicao
tradicional em alguns dias

Para aplicacdes de fundi¢cdo de precisao industrial, a 3D Systems recomenda principalmente duas solu¢des para a producdo
de padrdes de fundicdo de precisdo sem ferramentas a fim de atender os custos reduzidos, a rapida entrega e os aspectos
de qualidade que o seu produto exige.

Padrdes em RealWax™ com impressao Multijet — padrdes em cera de pequeno a médio porte e alta qualidade que se
encaixam diretamente em um processo de fundi¢cdo padrao. Acessibilidade e facilidade de uso com integracao perfeita.

Padrdes em QuickCast® com estereolitografia — producao com custo reduzido de padrdes leves de alta fidelidade, médios
a extra grandes, robustos e estaveis para envio e armazenamento. Queima em forno de padrao limpo com processo de
fundicdo ajustado.

FABRICACAO DE PONTE E '
PRODUGAO DE CURTA DURAGAO K:L el

PECAS METALICAS COMPLEXAS
E LEVES
Produza geometrias que seriam dificeis ou

impossiveis de alcancar usando métodos
convencionais.

Cumpra prazos apertados para pecas

de producao sem o custo ou atraso de Cortesia da &
Owens Magnetic

ferramental.

COMPONENTES PERSONALIZADOS

Produza a peca exata com economia,
atendendo aos seus requisitos mais rigidos
sem quantidades minimas de pedido (MOQ).

OTIMIZAGAO DE TOPOLOGIA

Entregue componentes de melhor
desempenho e mais econdmicos com
otimizacdo de topologia e consolidacdo
da peca.

Padroes de impressao MultiJet em
RealWax”

Producao sem ferramentas de padroes de
fundicao 100% em cera em algumas horas

A Projet® MJP 2500 IC produz centenas de padrées

em RealWax™ a um custo reduzido e em menos tempo
que a producdo de padrdes tradicional. Oferecendo
complexidade, qualidade, precisdo e repetibilidade

de design, é ideal para componentes metalicos
personalizados, fabricacdo de ponte e produc¢do

de baixo volume.

Custo total de padrao vs. nimero de padrdes

A

padroes de cera moldados

CUSTO $

NUMERO DE PADROES RETORNO
DE CUSTOS

PRODUCAO RAPIDA POR UMA FRACAO
DO CUSTO

Produza centenas de padrées de pequeno a médio porte
com mais rapidez e por um custo menor em relagdo ao
tempo e gasto para construir e executar uma ferramenta
de injecdo tradicional. Se houver a necessidade de
alteracdes de design, os beneficios s6 aumentam.

CONFIABILIDADE DE MOLDAGEM

O material 100% cera VisiJet®M2 ICast oferece as
mesmas caracteristicas de derretimento e queima das
ceras de fundicdo padrdo. Esse material de impressao
3D RealWax se ajusta perfeitamente aos processos de
fundicdo de precisdo existentes.

AGILIDADE DE FABRICACAO

Alta flexibilidade e versatilidade com uma solugdo
eficiente para produc¢do de padrbes em cera, com

uma ou varias impressoras dependendo da capacidade
necessaria. Crie, reitere, produza e aperfeicoe conforme
necessario com producao de padrdes just-in-time.

RECURSOS OTIMIZADOS

Agilize o fluxo de trabalho do arquivo até o padrdo com
a facilidade de uso e processo confiavel da impressao
Multijet:

+  Recursos avanc¢ados do software 3D Sprint®
para preparacdo e gerenciamento do processo
de fabricacdo de aditivo

« Impressdo autdnoma de alta velocidade

+  Metodologia de p6s-processamento definida
e controlada

Impressoras estereolitograficas
QuickCast’

Padroes leves médios a extra grandes,
robustos e enviaveis, em algumas horas

Essas impressoras altamente produtivas oferecem todos
os beneficios da lendaria estereolitografia para aplica¢des
de fundi¢do de precisdo: superficies suaves, alta qualidade
para geometrias complexas e precisdo excepcional.

PECAS GRANDES COM DETALHAMENTO
DE CARACTERISTICAS PRECISAS

As impressoras SLA sao capazes de produzir padrdes
leves altamente detalhados em tamanhos que variam
desde apenas alguns milimetros até comprimentos de

1,5 metro em uma Unica pega, minimizando a quantidade
de montagem para padr&es maiores — tudo com a
mesma resolucdo e precisdo excepcionais, e praticamente
nenhum encolhimento ou dobra da peca.

ECONOMIA ATRAENTE

Reduza o tempo e o custo de ferramentas com

impressao 3D de padrdes diretos para producdo de
volume reduzido. Beneficie-se de custos de padrdes
reduzidos comparados a outras tecnologias de impressao
3D, com uso eficiente de materiais de impressdo SLA
QuickCast. E o software avancado 3D Sprint fornece todas
as ferramentas de que vocé precisa para passar do design
para padrdes impressos true-to-CAD de alta qualidade
com rapidez e eficiéncia sem a necessidade de outro
software de terceiros.

PRODUGAO 24/7

Obtenha a maior produtividade possivel com a mais
rapida tecnologia de impressao para execugdes de
producgao e padrdes grandes. As impressoras SLA
funcionam de forma auténoma até que a impressdo
seja concluida.

MATERIAIS DE FUNDICAO AVANCADOS

Usando os nossos materiais de fundi¢do avangados
Accura®, produza modelos de fundi¢do de precisdo com
mais rapidez e facilidade para queima limpa, com alta
estabilidade de geometria para envio e armazenamento.
O Accura Fidelity™ é um material sem antimonio
especifico para o uso na produc¢do de padrdes de
fundicdo do setor aeroespacial.

O estilo de construgdo SLA QuickCast

imprime padrdes de plastico concavos
com uma exclusiva estrutura de
suporte interna que permite que

o padrao colapse internamente

a medida que se expande com

a temperatura. Esses padrdes sao
feitos com resinas fundiveis, e a alta
qualidade da superficie ajuda a reduzir
os requisitos de pés-processamento,
contribuindo para uma entrega mais rapida
da pega final.




